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摘要 当美观和生物相容性要求高时，人们总是想到全瓷修复系统 ，尤其是利用

热压浇铸技术 。 由于它简单 的技工制作过程和广泛的适应范围，在 口腔

领域 已创立 了其独特的系统 。 但到 目前为止，利用此技术还不可能制作

高强度 的后牙冠和小桥体 的瓷支架 。 最近研发 的高强度玻璃瓷支架材

料，能失蜡压铸成型。根据其本身材料特性，可应用于前牙区和双尖牙区

的桥体制作上 。 因为这种材料仅短时间投人使用，长时间的治疗效果还

需进一步观察研究 。本文结合治疗病例介绍这种新压铸瓷临床和技工的制

作过程，可能的推广应用以及首次伸用的临床经验 〕

引言

全瓷修 复可 以作 为金属烤瓷联合修 复 的另一种选择，

在 口腔修复治疗 中占重要地位 。它追求 良好 的生物相

容性 和相对简单 的制作过程，并根据其材料 的透光性

能满足极高的美观要求 (图 la、lb)。

由 于 IPs一Empressn型 支 架 材 料 (共 有 5种 基 础 色 )的

热 膨 胀 系 统 (wAK 10 6+0.5林，n/n1K)和 lps一Eem-

Press l型 的 热 膨 胀 系 统 (涂 层 技 术 wAK约 15，着 色

技 术 WAK 约 18) 存 在 很 在 差 异 ，需 要 发 展
一
种 新 的

磷 灰 石 饰 瓷 (WAK 9.7十0.5) 来 与 之 匹 配 (表 2，3)

IPs 一EmPresS瓷作 为
一种卓有 成效 的全瓷 系统 ，它 的

临床可信赖性 已在许 多研究报告里证 实过 ，其使用范

围到 目前 为止包括:粘结 固位 的瓷贴 面 、嵌体 、高嵌体

和部分冠，前 牙冠 及严格适应证 下 的部 分后 牙冠 。 由

于这种瓷 的强度不够高，不能用来修复全瓷 固定桥 。

本 文 主 要 介 绍 了 IPS一Empres、的 2型 系 统 的组 成 成

分 ，临 床 和 技 工 室 操 作 方 式 ，以 及 与粘 固方 法 和 修 复

技 术 有 关 的推 广 应 用 。

适应证与禁忌证

随 着 硅 酸 铿 玻 璃 瓷 的 发 展 ，出 现 了
一
种 新 的 支 架 材 料

(IpS一EmpresS11型 )。 它 是 运 用 熟 知 的 IpS一Empress

过 程 由 毛 坯 继 续 加 工 形 成 ，其 强 度 是 传 统 的 IPS一E

(IPs一EmpresSI型 )的 2.5倍 到 3倍 (表 l)。

因 为 IpS一Empressll型 支 架 材 料 比 传 统 的 IPs一Em-

Press瓷 有 较 高 的 强 度 ，其 适 应 范 围 可 扩 展 到 后 牙 冠，

前 牙 、前 磨 牙 和 后 牙 的 3单 位 固 定 桥
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根据其材料特殊性，应严格选择适应证 修复前的仔

细检查和周密计划是治疗成功的先决条件 此外，下

面几个因素也能影响全瓷冠和固定桥 的强度:咀嚼负

荷的大小及形式，基牙的质量，预备牙的外形 以及粘
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图 l、: 由 11，S一I·;川I)，、、、11辉lJ制 们 的 11仃可
几
全 瓷 l舌]定 桥 (13基 牙 )

光 照 农 现 出 极 高 的 透 光 性

图 11，(右上 )lJjJ 才 余属 烤 瓷 }.l，]定 桥 .山 于边缘 密 合)交旅 而将 拆

l涂.此 为拆 除 IJ订的 光 !If考身·{图
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结 材 料 的选 择 ，还 要注 意 被 粘 结 修 复体 的 才]‘认无 牙周

炎症 存在 除 厂进 行 彻底 的 日内检 查 外 ，还 要 对基 牙

打IX线 片 )}J藻 酸盐 印模 材 取 卜 卜领 模 烈进 行 分析

另 外 ，肉眼 可观 察 到 的 都 要 记录 下 来 ，女叼午遍 存 在 的

，1，卜{{{用;!关学继续教台杂占

腐蚀 才 面，与对领 牙的接触关 系.不 平衡 因素，临 床

冠 的长度 及基 牙的位置等

禁忌证有:夜磨牙症 年轻的活髓 牙并伴有扩大的髓
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图 3 预备 牙 31一13将 用 全瓷 固定桥修 复

图2(左)一763牙体预备外观 磨牙已行根管治疗并已行瓷桩核修复

腔，颈部较细的牙 (如下领切牙 )，对治疗有拮抗作用

的牙周炎症，对牙本质粘结处理剂和粘结剂的组成成

分过敏，这都是绝对禁忌症 。此外，牙跟出血可影响

粘结剂和基牙牙本质的粘结效果，牙周袋的存在对粘

结剂多余成分的清除带来困难。该支架材料的高强度

也允许在一定条件下用传统的粘结剂粘结 固位。

牙体预备

前期治疗

基 牙 的 机 械 特 性 理 论 上 影 响 全 瓷 修 复 体 的 持 久 性 。

基 牙 若 有 金 属 充 填 体 或 桩 核 ， 限 制 了 全 瓷 的 透 明 性 而

影 响 美 观 ，应 尽 可 能 用 弹 性 模 量 高 、近 牙 齿 色 的 材 料

来 修 复 基 牙 。 对 于 活 髓 基 牙 ， 要 用 新
一
代 树 脂 (如

CharismaF，Fa.Heraeus， Kulzer，W ehrheim; Herculite

XRV，Fa.Kerr，Karlsruhe;TetricCeram，Fa.Vivadent，

El lwan gen)通 过 粘 结 技 术 完 成 。 对 已 进 行 过 根 管 治 疗

的 牙 再 行 桩 核 重 建 时 ， 应 用 氧 化 错 预 成 桩 (如 Cera

Post， Fa.Gehr， Brasseler; Lemgo/CosmoPost， Fa.

IVOClar，Schaan，Liechtenstein)。 桩 核 的 直 接 制 作 技 术

是 在 桩 粘 固 后 ，用 颜 色 匹 配 的 复 合 树 脂 在 其 上 直 接 制

作 基 底 核 。 间 接 制 作 方 法 是 在 技 工 室 用 特 殊 的 玻 璃 瓷

(IpS一EmpresSCosmo
一Rohling;Fa， Ivoclar) 在 事 先

取 好 的 氧 化 错 桩 模 型 上 压 铸 成 型 (图 2)。

全 瓷 冠 的强 度 受 基 牙外 形 的影 响 。我 们 认 为 ，全 瓷冠

和桥 的基 牙 预 备 体 为
一 凹弧 状 肩 台，操 作 既 简单 又有

利 于 固位 及抗 折 。Mere:等 模 拟 负 荷 加 载 来 分 析 全瓷

冠 的 整 个 应 力 分 布 ，指 出其 应 力 分 布 在 冠 的 咬 合 面，

而 不 是 冠 的边 缘 。在 全 瓷 冠 的 牙体 预 备 时 要 特 别 注意

的是 ，预 备 体 轴 向聚拢 最 大 角 度 不 超 过 10。，尽 可 能扩

大
“
咬合 面

”
来 承 担 其 应 力 分 布 。 由生 物 厂 家 推 荐 的基

底 冠 最 小 厚 度 为 0.smm，切 端 1.1mm，胎 面 1.snlm。

与 之 相 应 的 牙 体 预 备 要 求 是 ，齿民缘 肩 台 为 凹弧 状 ，宽

度 最 小 为 lmm，切 端 和 矜 面 最 少 磨 出 1.5一Zmm(图

2，3)。

为 了防止 牙眼损 伤 ，预 备 前 在 眼 沟 内放 人
一 止血棉

丝 ，先用金刚砂车针粗略地进行前 预备，再 用带用红

标记 的细金刚砂车针精细预备 。整个过程
一定要在 良

好 的冷水喷雾降温 、低压和 中等转速条件下进行 。

瓷支架的技工制作

在工作模 型 (可卸代 型 )上首先制作完整 的修 复体蜡

型 (Full一Wax一Up)，同时在蜡 型舌侧安插树脂细棒，

作 为 以后涂瓷 时 的持柄 。此修 复体蜡 型给技工 人员
一

中国 日腔 医学继 续 教育杂志
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图 4 前 牙 3单位 固定桥 支架蜡 型包理 图 5 2种 不 同 大 小 型 号 的 IPS一E，nTore*511瓷 坯 件

图 6 关 闭 的 铸 造 炉 剖 面 图 (!.炉 室 2.铸 圈 3.二 氧 化 铝

压 杆 4.二 氧 化 铝 活 塞 5. IPS一E川pre、、11坯 件 )

图 7 开 圈 后 的 IPS一Elllp:℃s、11巧
lJ瓷 支 架

整 体 印象，据此 去 除 部分蜡 ，去 除 的量将 是 以后涂 瓷

的量 。但 必 须 注 意，从 稳 固的角度 出发，作 为支架 冠

的蜡 型厚度绝 对不能低 于 0.smm，桥体连接体 的大小

至少 16mm2(4x4mm)。蜡 型 的制作
一定要小 自，尽量

减少 以后 的修 改工作 。如果 在完成后 的瓷支架冠上大

量打磨 ，因局部 产热 过 多诱 导瓷 内部结 构改变而影 响

修 复体 的强 度 和持 久性 持柄 的安装不仅对 以后技工

室操作 而且 对 临床试戴都有 帮助 (图 4) 。

6)、铸造完成后 为防止进 步产热，铸道 的分离通过

一薄 的金刚砂 片，在冷水降温下进行 (图 7) 〔飞在支架

冠 上禁止用砂 片打磨，因为有可能造 成瓷冠折裂，应

该用沾瓷粉 的金 刚砂 车针修整外形

试戴

IPs一EmPresSH 型 支 架 材 料 的 坯 件 提 供 5种 不 同 的 基

础 颜 色 (Fa ，Iv、lar)和 2种 不 同 的 大 小 。小 坯 件 用 来 压

铸 单冠 ，大 坯 件 用 于 3单 位 桥 或 同 时 铸 造 多 个 冠 (图

5)。铸 造 过 程 是 利 用 著 名 的 IPS一EmpresS系统 的 压 铸

炉 EPSOO，并 按 照 以 下 参 数 进 行 的 :]
一
l、铸 温 度 920 ℃ ，

保 持 20 分 钟 ，压 力 SPa ，升 温 速 度 60 度 /分 钟 (图

首先检查支架冠 的密合度和其边缘 的完整性 (检查完

整性时，可采取用低粘度的硅酸盐材料粘 固的办法 〔

材料凝 固后，取下支架冠，据此可估计 出以后 粘结#lj

的厚度，在硅酸盐穿孔的地方标 出;用沾有瓷粉的车

针在冷水降温下选择性地磨除 试戴时如有明显 的摩

擦点
一定去除，以避免长时间磨擦诱 导瓷产生裂纹 、-

为了准确地确定正 中关 系，可把模型材料放在后 牙支

架冠 的胎 面，作正 中咬合来掌握 对领 牙尖 的部位 (图

中国 日腔 医学继续 教育杂 志
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图 9 前 牙固定 桥 瓷 支架 (已J目特 殊蜡 镶 lfll )试戴，检 尹r密 介)纽.修 整冠 和桥 体 的 外 形

及位 〕，亡

图 8(左 ) 6一3，!司定 桥 瓷 支架 和 7 瓷 从底 冠 试 故

图 10 技 仁制 们 :烧 结 熔 附 .涂 布 图 11 技 L;{il]作:把 试成jl寸的冠 外形转 移到烤 瓷外 !}多l

8) 用 一特殊 的蜡 对桥 体 支架进 行暂 }}，J
一
的冠 外形 修

复 可 以对 前牙固定 桥 美观 效 果进 行 预先 评估 (图

9) 为 节省制作时 问，技 工 人员 ，吓在完 整蜡 塑冠完

成后制取硅橡胶指示印模，利用此 印模 来完成 试蚁时

的蜡 冠 外形 制 作.并 根据 患 者 的 要求进 行必要 的修

整.然 后由技 工人员将之鼓终完成

色的磷 灰 丫:烤 瓷 粉涂 瓷烧 结 熔 附 (‘J余属烤 瓷 个冠 制

作 样 )( 图 10) 为 J
’
把 试 戴日寸已确 定 的 冠 外 形转 移

到 个瓷 冠 」几，参 照 已 制取 的石}橡 胶 印模 (l引 11) 在 后

才桥 胎 l(]l修 艾时 )、认‘避免在 从 才的 咬 合 l(lI有 应 力 集 ‘1，

点 在殆 面边 缘 也应 尤或 尽 漂汁少 的接 触 点 最 后 涂 釉

质介 . }_釉 (图 !2)

烤瓷烧结熔附 粘结固位

杂

J
行

尺
分
，

了

在 技 1_室 对 附 有 蜡 型 的 试 戴 体 再 次 制 取 硅 像 胶 印 杖

后 除 蜡 .细 喷 砂 (压 力 IPa) 字I兮洁 冠 面 . 水 !}贪雾 李i兮洗 .

然 后 进 行 认:l、hl，r、L，1〔l〔 W:，、111)，二rl、l完 成 后 .J1J20种 澎!
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图 12 完 成 后 的 11)s一晰 1l)l’ 、、11 型 后 牙 固 定 桥

图 13(右) 粘固后的后 牙固定桥

树 脂 粘 结 剂 (如 :sc、，t(、hl)()n(1Multi一purp()sePluS， Fa.

3M; Borken/Variolink 11， Fa.丫iva〔Inet)。」 这 科，复 合 树

脂 可 提 供 多 种 颜 色 对 于 光 固 化 复 合 树 脂 粘 结 系 统 应

用 高 强 度 的 光 敏 灯 透 过 冠 壁 使 粘 结 剂 凝 固 完 全 。

粘 固时 最 基本 的措 施 是 保 持 }
二
燥 安 置橡 皮 障经 常 阻

挡 冠 桥 的边 缘 ，只有 少 数 情 况 卜，如预 备 体 肩 台在 酿

上 或 齐 龄 ，适 合 于 橡 皮 障 夹 子安 放 很 多情 况 下 ，只

能选 择 相 对 干燥 的环 境 ，同时 在 眼 沟 内放 置 一 未 被 浸

湿 的止 血 棉 丝 ，使 酿 缘 让 开预 备 体 肩 台，减 少 眼 沟 液

的产 生 。 预 备 体 干燥 后 ，用
一浮 石 膏 清 洁 牙 面 ，绝 对

禁 止 用 过 氧 化 氢 ，因 为 过 氧化 氢 与 粘 结 剂 接 触 后 产 生

的氧 易 阻 止粘 结 剂 的部 分 聚 合 反 应 用 与粘结 剂
一
样

颜 色 的甘 油 试 戴 冠 和 桥 ，通 过 此 。J’检 查修 复体 的颜 色

搭 配 效 果 和进 行 粘 结 剂 颜 色 的选 择 「用 咬 合试 纸 检 查

正 中平 衡 殆 和 侧 方 运 动胎 ，邻 面 接 触 关 系可 用 牙线 或

薄 的蜡 纸 检 查 检 查
一
切 正确 后 可进 行 粘 固 〕首先 冠

内表 面 用 氢 氟 酸 酸 蚀 20秒 (如 vitaCeramicsEt山，

Fa.Vita:Ba(1Sae(·kinge;1/IPSCerami(
·Etdil]9Gel.Fa.

叭va(扮nt)，水 冲洗 干净 ， 对仍 存 在 剩 余 酸 用 水 汽枪 冲

掉 冠 干燥 后 在 内表 面涂 硅 烷 液 ，此 后 不 允 许再 污 染

或弄 湿 处 理 面

质 存 在 ，则 用 37 % 的正 磷 酸 酸蚀 约 30 秒 。牙 本 质 表 面

涂 粘 结 处 理 剂 (synta。。la、51。，ra.vivadent)。因此 药

剂 各 成 分 比重 不 同，涂前 应 先 摇 晃均 匀 。涂 完 后 用 汽

枪 轻 吹，防止 氧 原子 的破 坏 作 用 和 防止 牙本 质上 粘 结

处 理 齐U分 布 不 均 匀 。接 着 在 处 理 过 的冠 内表 面 和预 备

牙上 涂 粘结 辅 助 剂 (偶 联 剂 )。处 理 过 程 中不 要 直接 接

触 治疗 灯 ，以免过 早 聚 合 。粘 结 辅 助 剂 作 用 20 秒 后 ，

用 汽枪 小 压 力轻 吹 ，以便 形 成 薄 而均 匀 的
一层 。 同时

助 手 调 和 粘 结 剂 ，用
一
细 毛刷 均 匀涂 在 冠 内表 面 ，粘

结 固位 。

预 备 牙用 水 汽 枪 彻 底 冲洗 f净 ，干 燥 ，如仍 有 部 分 釉

中国「}{控医学继续教育杂志

修 复体正确 就位后 ，用
一 圆头 充填 器保持 修 复体稳

定，同时用塑料洁治器和牙线把多余 的粘结剂粗略去

除 接着用聚合灯从胎 面照射 10 一20 秒，后用刮治

器把 多余 的粘结 剂继续 去 除干净 ，再 用 甘 油涂 冠边

缘 ，防止 氧与粘结剂接触 。为达到完好 的聚合作用，

修复体的每
一面都要照射至少 60秒 。 双 固化粘结剂

与 自凝粘结剂相 比好处在于凝 固快，能保持修复体 的

稳定性 。凝 固后用刮治器小心把止血棉丝去掉，用 火

焰形橡皮轮和打磨膏修整冠边缘 。齿民沟 内多余粘结剂

的去除十净非常重要，否则会长期刺激眼缘组织 。邻

面可用一狭长细钻清理 。检查咬合功能，同时清除胎

面可能残 留的粘结 剂 最后冠边缘要进行 氟化处理

(图 13一15)
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川 。}来 自 .商强 度 ]I一铸 瓷 }!勺冠 桥 支 架

图 14 由 IpS一ErTlpre、、11型 制 作 的 前 牙 l门定 桥 韦
l
![司后 的 后 面

观 . 中 问 桥 体 从 底 部 为 蛋 形

图 15 前 牙l*1定桥 的鳄侧 观 (在鳄侧 为保 ill连接体 的强度 支

架 瓷
一 内_延伸 到修 复体 表 l(ll 只有 一层 釉 质粗 盖 )

图 16 治疗 展 望:粘结 桥 图 17 预 价牙 31 用 个粘结 桥修 驻缺失 习

展望

德 国 卜
’
reil〕LI吧 、M:，。，1‘

·lle，1干11Aa〔、11。·f，大 学 共 l司进 行 J
’ ·

项 临 床 研 究 ，用 传 统 的 固 定 桥 修 义 的 同 时 ，也 试验 性

地 进 行 由 高 强 度 压 铸 瓷 制 作 的 粘 结 全 瓷 桥 和 1汉体 桥

的 修 复 (图 16 一27 厂 在 全 瓷 嵌 体 桥 的 牙 体 预备 ‘}，，使

用
一
特 殊 的 振 动 式 牙钻 来 预 备 邻 而 洞 型 这 种 牙钻 制

作 洞 型 标 准 能 满 足 固 定 桥 连 接 体 的 要 求 (图 21 ，

22) 修 复 体 粘 固 时 必 须 安 代 橡 皮 障 ，严 格 保 持 {
几
燥

术的最大问题 在 前l(l(提到 的支架蜡 型 (FL，11一WaX-

饰 )帮助技 土 人 员对 以后涂瓷进 行 个 面衡 址估 计，它

为解决这 个问题 也提 供 J
’
方便 这 种 高强 度压铸瓷有

较 低 的熔解性 ，J七优点 在 于:在美学 仁不太 币要 的区

域 (如连接 体 舌侧 ).，。丁不需 要烧结 烤瓷覆盖而直接延

续 到修 父体 表 肉，最 后 仅上 一层 釉，这样 可尽量减小

截 血积 但要 洲意在满 足美观的 同时避 免 产生支架的

薄弱点 「

讨论

用 高强度压铸 瓷作 支架 的个瓷修 眨体 比传统 的 IPS-

Eml)le、、系统 表现 出 更广 泛的适 应范 围 制造 商出 丁

坚固的 考虑 要求 桥体 的连接 体址 少为 16ml讨.但在

前牙修 复日寸彩响 了美观，撇得非常笨拙 这 是这项技

5O

石:全瓷 冠 和桥 的制作 「!，存 在 的 另
一 问题 是粘 结 剂的

选择 一
个好 的粘结 hll尽可能有高 的粘结 强度，同时

在特定情 况下 (如预 备体肩 台右:齿民曰 又有好 的粘结

效 果 二对
一
于传统 的水 }

‘
」犷丁粘 固剂主 要用在 后牙不 易看

到 的区域，这此 区域 也很难保持 干燥 〔高强度瓷支架

的个瓷修 夔体 如!具有 良好的边缘封 闭，允 许用传统的

水 门汀粘 固。个瓷冠 的粘 固击 注意 以 卜JL点 :

中}}111!控汉学绷汁教育杂志



Edelh《，(丁eLa]来 自高 强 度 压 铸 瓷 的 冠 桥 支 架

翼纂)琴琴

图 18 全瓷固定桥粘 固后 的切 面观

图 20 治疗 展望 :粘结 嵌体 桥 图 21 单 面金 刚砂振 动式 牙钻.邻 面洞 型预备

若预备体肩台在一合适 的位置 (如酿上 )，借助橡皮障

达到绝对干燥，则能用粘结剂粘 固;若临床冠短且残

留的釉质部分多 (如粘结桥或嵌体桥 )，为达到粘结面

小而美观的效果应采用粘结技术粘 固;在相对干燥 的

情况下，放置一无浸湿 的止血棉丝也可用粘结技术 。

在对粘性粘结剂成分过敏或牙周状态不理想时，在不

易看到的后牙区，都可用传统 的粘结剂，如玻璃离子

水门汀和磷酸锌水门汀。为了防止修复体与预备体之

间磨擦性小，预备体 只能轻微轴 向聚拢 。临床冠 长、充

足的粘结面是水 门汀粘结剂的先决条件 。

由高强度压铸支架瓷制作 的全瓷后牙冠和前牙 区及前

磨 牙 区 3单 位 固定桥完 全可 替代 目前 市场 上 常见 的

In 一Ceram系统 。 它 的首次临床应用得 出:能实现极

高的美观要求;可用普通粘结技术粘 固此修复体;在
一

些特殊情况下，由于这种玻璃瓷强度高，也可用传统

的水 门汀粘 固。

对 全 瓷 粘 结 桥 和 嵌 体 桥 的 治 疗 前 景 因 其 很 强 的 实 验 特

征 还 仅 限 于 临 床 观 察 研 究 阶 段 Kern 和 Strub用

In一Ce ram 制 作 的 粘 结 桥 粘 固
一
年 后 ，表 现 出 很 高 的

脱 落 率 ，为 20% 。

德 国 Aachen医 院 从 1997年 12月 以 来 用 IPS一Em-

Pressll型 瓷 制 作 81 个 全瓷 冠 (上 前 牙 25 个 ;后 牙 56

个 ，其 中上 领 40，下 领 16);43个 全 瓷 固定 桥 ，其 中

31 个 是用 全 冠 固位体 固定 桥 技 术制 作 (13 个 在 上 领 前

牙 区 ，7个 在 上 领 前 磨 牙 区，1个 下 领 前 牙 区 ，10 个

下 领 前 磨 牙 区 );9个 嵌 体 桥 (6个 在 上 领 ，3个 在 下

领 )。 这 其 中 30个 冠 和 18 个传 统 固定 桥 是 用 水 门汀

粘 固，其 它修 复体 运 用 粘结 技 术 粘 固

结 论

中国口腔医学继续教育杂志

第
一
次临床 复查有 3例失败:1个完全失败 (必须重新
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曰 。11].}1。111来 自高 强 度 压 铸 瓷 的 冠 桥 支 架

图 22 用振动式 才钻预备全瓷嵌体桥邻

m!洞 J嘴坚

图 23 预备 牙 不 6进 行嵌 体修 复一 7

单一个瓷冠修 眨

图 24 嵌f本桥 和单冠的瓷 支架试戴

图 25 绝对 卜燥 下进行个瓷嵌体桥的粘

固 个瓷冠 7(因无良好的枯固条

件 )川传统 的玻璃 水门手J
一
粘固

图 26 治疗 前 的状 况 ( 5囚 大 血积 根 iflJ 图 27 个 瓷嵌 体 桥 4一6和 个瓷 单冠

龋 1flj拔 除 )
·7tllt固后 的舫!床检 杳

修 复 )， 即全瓷冠粘 固 日 个月后脱落;2个相对失败

(修复体损坏还允许 留在 口内使用 )，即粘固后烧结熔

附瓷部分脱落

目前还 缺 少 个 瓷 冠 、桥 的 临 床 长日」
‘
间 观 察 结 果，在普遍

推 J
’一
应 用 之 前 ，必 须 有 此 l阵 一Elll[’l。、、支架 瓷 修 复后

的 长期 临 床 研 究 结 果
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